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Zweck

In der Labortatigkeiten-Matrix sind alle technischen Verfahren (TV) unseres Labors aufgelistet.

Begriffsdefinitionen

e Technische Verfahren (TV): Prif-, Kalibrier-, Mess- oder Hausverfahren

e Technische Verfahrensanweisungen (TVA): Prif-, Kalibrier-, Messverfahrensanweisungen, welche die Umsetzung eines technischen Verfahrens
regeln.

e Prif-Verfahrensanweisung (PVA): Priif-Verfahrensanweisung, welche die Umsetzung eines technischen Verfahrens regelt.

e Nicht genormte Hausverfahren haben den Préafix "TV-VPA-"

* Flexible Akkreditierung - Kategorie A: Die Flexibilisierung unseres Geltungsbereiches nach Kategorie A ermdglicht uns
die Erganzung des Geltungsbereiches der Akkreditierung um genormte oder ihnen
gleichzusetzende Prafverfahren mit unterschiedlichen Ausgabestanden innerhalb eines definierten Priifbereiches,
ohne Erweiterungsantrag bei der DAKKS.

Akkreditierte technische Verfahren



Hartepriufung (Flex A)

Technisches Verfahren

DIN EN ISO 6507-
1:2024-01

DIN EN ISO 6508-
1:2024-04

DIN EN ISO 6507-
1:2018-07

DIN EN ISO 6508-
1:2016-12

Titel

Metallische Werkstoffe -
Harteprifung nach Vickers
- Teil 1: Prufverfahren (DIN
EN ISO 6507-1:2024-01)

Metallische Werkstoffe -
Harteprifung nach
Rockwell - Teil 1:
Prifverfahren (DIN EN I1SO
6508-1:2024-04)

Metallische Werkstoffe -
Harteprifung nach Vickers
- Teil 1: Prufverfahren (DIN
EN I1SO 6507-1:2018-07)

Metallische Werkstoffe -
Harteprifung nach
Rockwell - Teil 1:
Prifverfahren (DIN EN ISO
6508-1:2016-12)

Zugversuch (Flex A)

Technisches
Verfahren

DIN EN ISO 6892-
1:2020-06

Titel

Metallische Werkstoffe —
Zugversuch — Teil 1:
Prifverfahren bei
Raumtemperatur

Labor-Bereich

Hartepriifung

Hértepriifung

Hartepriifung

Hartepriifung

Labor-Bereich

Mechanisch-

Technologische

Priifungen

KorngroBenbestimmung (Flex A)

Technisches
Verfahren

DIN EN ISO
643:2024-12

DIN EN ISO
643:2020-06

Titel

Stahl -
Mikrophotographische
Bestimmung der
erkennbaren KorngroBe

Stahl -
Mikrophotographische
Bestimmung der
erkennbaren KorngroBe

Labor-Bereich

Materialpriifungen

Materialpriifungen

Durchfiihrung geregelt
in TVA

PVA Vickers
Hartepriifung

PVA Rockwell
Hartepriifung

PVA Vickers
Harteprifung, Vers. 8

PVA Rockwell
Harteprifung, Vers. 7

Durchfiihrung
geregelt in TVA

PVA Zugversuch

Durchfiihrung geregelt in
TVA

PVA
KorngréBenbestimmung

PVA KorngréBenbestimmung,

Vers. 1

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit

01-2025

10-2025

10-2023

10-2023

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit

01-2025

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit

11-2025

01-2025



Korrosionspriifung (Flex A)

Teil des
Technisches Verfahren Titel Bereich Durchfiihrung akkreditierten
fte ereic geregelt in TVA Bereiches seit
DIN EN ISO 9227:2024- Korrosionspriifungen in Korrosionspriifungen PVA 03-2025
10 (nur NSS kinstlichen Atmosphéren — Salzspriihnebeltest
(Salzspriihnebeltest)) Salzspriihnebelprifungen

Energiedispersive Rontgenspektroskopie am Rasterelektronenmikroskop

Technisches Durchfih i Ttle(ili dt:’s.t_ .

. . urchfithrung geregelt in akkreditierten
Verfahren Titel Bereich TVA Bereiches seit
TV-VPA-REM-EDX Oberflachenanalyse Materialpriifungen TV-VPA-REM-EDX 10-2023
Version 6, Ober'flachenanalyse

qualitative
Elementanalyse)

Chemische Analyse mittels optischer Emissionsspektrometrie

. Teil des
Technisch
ecnt:sc e Titel Bereich Durchfiihrung geregelt akkreditierten
Verfahren itel ereic in TVA Bereiches seit
TV-VPA-OES Quantitative Elementanalyse Materialpriifungen TV-VPA-OES 01-2025
. mittels OES an Eisen-, Quantitative
Version 3, O .
06.12.2024 Alumlnlur{w— und Elementanalyse mittels
Kupferlegierungen OES
Nicht akkreditierte technische Verfahren
Technisches Verfahren Titel Bereich Durchfiihrung geregelt in
TVA
DIN EN ISO 1463:2021-08 Metall- und Oxidschichten — MaB- und PVA Schichtdickenmessung
Schichtdickenmessung — Oberflachenpriifungen

Mikroskopisches Verfahren



Technisches Verfahren

DIN EN ISO 21920-
1:2022-12

DIN EN ISO 21920-
2:2022-12

DIN EN ISO 21920-
3:2022-12

DIN EN ISO 6789-1:2017-
07

TV-VPA-MaBprifung

ISO 21982:2020-
07, VDI/VDE 2647
und/oder VDI/VDE 2645

DIN EN ISO 8442-1:1998-
03 (6.1
Korrosionsbestandigkeit)

DIN EN ISO 8442-2:2017-
09 (7.1
Korrosionsbestandigkeit)

Titel Bereich

MaB- und
Oberflachenpriifungen

Geometrische
Produktspezifikation (GPS) -
Oberflachenbeschaffenheit:
Profile -

Teil 1: Angabe der
Oberflachenbeschaffenheit

Geometrische
Produktspezifikation (GPS) -
Oberflachenbeschaffenheit:
Profile -

Teil 2: Begriffe und
KenngroBen fur die
Oberflachenbeschaffenheit

Geometrische
Produktspezifikation (GPS) —
Oberflachenbeschaffenheit:
Profile —

Teil 3:

Spezifikationsoperatoren
Schraubwerkzeuge - Handbetatigte Drehmomentpriifung
Drehmoment-Schraubwerkzeuge -

Teil 1: Anforderungen und
Prufverfahren flr die Typprafung und
Annahmeprifung:
Mindestanforderungen an
Konformitatserklarungen

MaB- und
Oberflachenpriifungen

Langenmessungen

Schraubwerkzeuge - Ratschen- Drehmomentpriifung

Ringschlissel - Anforderungen

Werkstoffe und Gegenstande in Korrosionspriifungen
Kontakt mit Lebensmitteln -

Schneidwaren und Tafelgerate -

Teil 1: Anforderungen fiir
Schneidwaren zur Zubereitung von
Speisen

Werkstoffe und Gegenstande in
Kontakt mit Lebensmitteln -
Schneidwaren und Tafelgerate -

Teil 2: Anforderungen fir versilberte
und nichtrostende Essbestecke

Durchfiihrung geregelt in
TVA

PVA Rauheitsmessungen

PVA Drehmomentpriifung

PVA MaBpriifung

PVA
Dauerdrehmomentpriifung

PVA Korrosionsbestandigkeit



Technisches Verfahren

DIN EN ISO 8442-1:1998-
03 (5.3 Schneiden von
Messern)

DIN EN ISO 4892-2_2013-
07 (hauptséachlich
Verfahren A, Zyklus 1, 500h

DIN EN ISO 148-1:2017-05

DIN 1SO 8976:2006-09
DIN I1SO 5749:2006-09

DIN I1SO 5745:2006-09

DIN 475-1:2016-11

DIN 1041:2009-12

DIN ISO 1173:2006-06

DIN 3122:2017-04

DIN EN ISO 6270-2:2018-
04 (Kondenswasser-
Prifung)

DIN EN ISO 8442-5:2005-
04

Titel

Werkstoffe und Gegenstande in
Kontakt mit Lebensmitteln -
Schneidwaren und Tafelgerate -

Teil 1: Anforderungen fir
Schneidwaren zur Zubereitung von
Speisen

Kunststoffe — Kiinstliches Bestrahlen
oder Bewittern in Geraten —

Teil 2: Xenonbogenlampen

Metallische Werkstoffe —
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy

Teil 1: Prifverfahren

Greif- und Schneidzangen -
Wasserpumpenzangen - MafB3e und
Prifwerte

Greif- und Schneidzangen -
Seitenschneider - MaBe und Prifwerte

Greif- und Schneidzangen -
Greifzangen - MaBe und Prifwerte

Schltsselweiten flr Schrauben,
Armaturen, Fittings

Schlosserhdmmer

Schraubwerkzeuge -
Mitnahme-Verbindungen fir
hand- und

maschinenbetétigte
Schraubendrehereinsétze und
Verbindungsteile -MafBe und
DrehmomentpriifungAntriebsteile mit
AuBenvierkant fir handbetéatigte
Steckschlisseleinsatze

Beschichtungsstoffe — Bestimmung
der Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit
— Teil 2: Kondensation

(Beanspruchung in einer
Klimakammer mit geheiztem
Wasserbehalter)

Schneidféhigkeitsprifung

Bereich

MaB- und
Oberflachenpriifungen

Korrosionspriifungen

Mechanisch-
Technologische
Priifungen

Mechanisch-
Technologische
Priifungen

MaB- und

Oberflachenpriifungen

Drehmomentpriifung

Korrosionspriifungen

Mechanisch-
Technologische
Priifungen

GS-EK/AK Produktprifungen - Priifgruppen

Durchfiihrung geregelt in
TVA

PVA
Schneidleistungspiifungen

PVA Bewitterungspriifung

PVA Kerbschlagbiegeversuche

PVA Belastungspriifungen

PVA Drehmomentprifung
allgemein

PVA Kondenswasserpriifung

PVA
Schneidleistungspiifungen



PPVA Gruppe

Enthaltene Priifverfahren

PPVA GS-EK/AK
Priifgruppe 1




