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Zweck
In der Labortätigkeiten-Matrix sind alle technischen Verfahren (TV) unseres Labors aufgelistet.

Begriffsdefinitionen
Technische Verfahren (TV): Prüf-, Kalibrier-, Mess- oder Hausverfahren

Technische Verfahrensanweisungen (TVA): Prüf-, Kalibrier-, Messverfahrensanweisungen, welche die Umsetzung eines technischen Verfahrens
regeln.

Prüf-Verfahrensanweisung (PVA): Prüf-Verfahrensanweisung, welche die Umsetzung eines technischen Verfahrens regelt.

Nicht genormte Hausverfahren haben den Präfix "TV-VPA-"

Flexible Akkreditierung - Kategorie A: Die Flexibilisierung unseres Geltungsbereiches nach Kategorie A ermöglicht uns
die Ergänzung des Geltungsbereiches der Akkreditierung um genormte oder ihnen
gleichzusetzende Prüfverfahren mit unterschiedlichen Ausgabeständen innerhalb eines definierten Prüfbereiches,
ohne Erweiterungsantrag bei der DAkkS.

 

Akkreditierte technische Verfahren
Härteprüfung (Flex A)

Labortätigkeiten-Matrix FREIGEGEBENER STAND

https://vpa.qwikinow.de/content/a5d3914e-c366-49f7-b4be-832630eeced3/compare?rev1=176&rev2=149
https://vpa.qwikinow.de/
https://vpa.qwikinow.de/


DIN EN ISO 6507-1:2024-
01

Metallische Werkstoffe -
Härteprüfung nach Vi‐
ckers - Teil 1: Prüfverfah‐
ren (DIN EN ISO 6507-
1:2024-01)

Härteprüfung PVA Vickers
Härteprüfung

01-2025

DIN EN ISO 6508-1:2024-
04

 

Metallische Werkstoffe -
Härteprüfung nach
Rockwell - Teil 1: Prüf‐
verfahren (DIN EN ISO
6508-1:2024-04)

​Härteprüfung​ ​PVA Rockwell
Härteprüfung

​

10-2025

DIN EN ISO 6507-1:2018-
07

Metallische Werkstoffe -
Härteprüfung nach Vi‐
ckers - Teil 1: Prüfverfah‐
ren (DIN EN ISO 6507-
1:2018-07)

​​Härteprüfung​
​

PVA Vickers Härteprüfung,
Vers. 8

10-2023

DIN EN ISO 6508-1:2016-
12

Metallische Werkstoffe -
Härteprüfung nach
Rockwell - Teil 1: Prüf‐
verfahren (DIN EN ISO
6508-1:2016-12)

​​Härteprüfung​
​

PVA Rockwell Härteprü‐
fung, Vers. 7

10-2023

 

Zugversuch (Flex A)

DIN EN ISO 6892-1:2020-
06

Metallische Werkstoffe –
Zugversuch – Teil 1: Prüf‐
verfahren bei
Raumtemperatur 

Mechanisch-Tech‐
nologische
Prüfungen

PVA Zugversuch 01-2025

Korngrößenbestimmung (Flex A)
 

DIN EN ISO 643:2020-06 Stahl – Mikrophotogra‐
phische Bestimmung der
erkennbaren Korngröße

Materialprüfungen PVA
Korngrößenbestimmung

01-2025

Korrosionsprüfung (Flex A)

Technisches Verfahren Titel Labor-Bereich Durchführung geregelt
in TVA

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit ...

Technisches Verfahren Titel Labor-Bereich Durchführung geregelt in
TVA

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit ...

Technisches Verfahren

 
Titel Labor-Bereich Durchführung geregelt in

TVA
Teil des
akkreditierten
Bereiches seit ...

https://vpa.qwikinow.de/content/8e5ee4c4-84b6-4227-8528-db858a8fdf55?path=Processes/BBHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/47328bcd-f80c-4579-9a28-7c82c8dbfef4?path=Processes/PVAVickersHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/47328bcd-f80c-4579-9a28-7c82c8dbfef4?path=Processes/PVAVickersHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/8e5ee4c4-84b6-4227-8528-db858a8fdf55?path=Processes/BBHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/fa06d908-892e-4dd8-a3af-80016fc0e4e4?path=Processes/PVARockwellHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/fa06d908-892e-4dd8-a3af-80016fc0e4e4?path=Processes/PVARockwellHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/8e5ee4c4-84b6-4227-8528-db858a8fdf55?path=Processes/BBHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/8e5ee4c4-84b6-4227-8528-db858a8fdf55?path=Processes/BBHaertepruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/0b46a050-6ebc-484b-8946-0c322fbc74de?path=Processes/PVAZugDruckversuche
https://vpa.qwikinow.de/content/740750c8-c649-4d63-b098-aff963439d4a?path=Processes/BBMaterialpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/3f55862b-bd71-443c-9e9c-c18e45037c22?path=Processes/PVAMetallographie
https://vpa.qwikinow.de/content/3f55862b-bd71-443c-9e9c-c18e45037c22?path=Processes/PVAMetallographie


DIN EN ISO 9227:2024-
10 (nur NSS
(Salzsprühnebeltest))

Korrosionsprüfungen in
künstlichen Atmosphä‐
ren –
Salzsprühnebelprüfun‐
gen

Korrosionsprüfun‐
gen

PVA Salzsprühnebeltest 03-2025

Energiedispersive Röntgenspektroskopie am Rasterelektronenmikroskop

TV-VPA-REM-EDX

Version 6, 23.08.2024

Oberflächenanalyse Materialprüfungen TV-VPA-REM-EDX Ober‐
flächenanalyse (Abbildung
und qualitative
Elementanalyse)

10-2023

Chemische Analyse mittels optischer Emissionsspektrometrie
 

TV-VPA-OES

Version 3, 06.12.2024

Quantitative Element‐
analyse mittels OES an
Eisen-, Aluminium- und
Kupferlegierungen

Materialprüfungen TV-VPA-OES Quantitative
Elementanalyse mittels
OES

01-2025

 

Nicht akkreditierte technische Verfahren

DIN EN ISO 1463:2021-
08

Metall- und Oxidschichten – Schichtdicken‐
messung – Mikroskopisches Verfahren

​​Maß- und
Oberflächenprüfu
ngen​
​

​​PVA Schichtdickenmessung​
​

Technisches Verfahren Titel Bereich Durchführung geregelt in
TVA

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit ...

Technisches Verfahren Titel Bereich Durchführung geregelt in
TVA

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit ...

Technisches Verfahren Titel Bereich Durchführung geregelt in
TVA

Teil des
akkreditierten
Bereiches seit ...

Technisches Verfahren Titel Bereich Durchführung geregelt in TVA

https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/d05ba9f2-0edc-408e-a877-f2a9e8e9695c?path=Processes/PVAKondenswasserSalzspruehnebel
https://vpa.qwikinow.de/content/509823b8-f48e-4095-b10a-bfb7cb53ae73?path=Processes/TVVPAREMEDX
https://vpa.qwikinow.de/content/740750c8-c649-4d63-b098-aff963439d4a?path=Processes/BBMaterialpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/509823b8-f48e-4095-b10a-bfb7cb53ae73?path=Processes/TVVPAREMEDX
https://vpa.qwikinow.de/content/509823b8-f48e-4095-b10a-bfb7cb53ae73?path=Processes/TVVPAREMEDX
https://vpa.qwikinow.de/content/509823b8-f48e-4095-b10a-bfb7cb53ae73?path=Processes/TVVPAREMEDX
https://vpa.qwikinow.de/content/509823b8-f48e-4095-b10a-bfb7cb53ae73?path=Processes/TVVPAREMEDX
https://vpa.qwikinow.de/content/509823b8-f48e-4095-b10a-bfb7cb53ae73?path=Processes/TVVPAREMEDX
https://vpa.qwikinow.de/content/7e44fd48-c25e-4a7d-96b5-e60a152ed9ed?path=Processes/TVVPAOES
https://vpa.qwikinow.de/content/740750c8-c649-4d63-b098-aff963439d4a?path=Processes/BBMaterialpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7e44fd48-c25e-4a7d-96b5-e60a152ed9ed?path=Processes/TVVPAOES
https://vpa.qwikinow.de/content/7e44fd48-c25e-4a7d-96b5-e60a152ed9ed?path=Processes/TVVPAOES
https://vpa.qwikinow.de/content/7e44fd48-c25e-4a7d-96b5-e60a152ed9ed?path=Processes/TVVPAOES
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/40f59a50-f415-474b-8610-a475f07c565a?path=Processes/PVASchichtdickenmessung


DIN EN ISO 21920-
1:2022-12 
 

DIN EN ISO 21920-
2:2022-12
 

 

DIN EN ISO 21920-
3:2022-12

Geometrische
Produktspezifikation (GPS) - Oberflä‐
chenbeschaffenheit: Profile -

Teil 1: Angabe der
Oberflächenbeschaffenheit

Geometrische
Produktspezifikation (GPS) - Oberflä‐
chenbeschaffenheit: Profile -

Teil 2: Begriffe und Kenngrößen für
die Oberflächenbeschaffenheit

Geometrische Produktspezifikation
(GPS) –Oberflächenbeschaffenheit:
Profile –

Teil 3: Spezifikationsoperatoren

​​Maß- und
Oberflächenprüfu
ngen​
​

​​PVA Rauheitsmessungen​
​

DIN EN ISO 6789-
1:2017-07     

Schraubwerkzeuge - Handbetätigte Drehmo‐
ment-Schraubwerkzeuge -

Teil 1: Anforderungen und Prüfverfahren für die
Typprüfung und Annahmeprüfung: Mindestan‐
forderungen an Konformitätserklärungen

​​
Drehmomentprüf
ung​
​

​​PVA Drehmomentprüfung​
​

TV-VPA-Maßprüfung Längenmessungen ​​Maß- und
Oberflächenprüfu
ngen​
​

​​PVA Maßprüfung​

TVA Maßprüfung

​

ISO 21982:2020-
07, VDI/VDE 2647
und/oder VDI/VDE 2645

Schraubwerkzeuge - Ratschen-Ringschlüssel -
Anforderungen 

​​
Drehmomentprüf
ung​
​

​​PVA
Dauerdrehmomentprüfung​
​

DIN EN ISO 8442-
1:1998-03 (6.1
Korrosionsbeständig‐
keit)

 

DIN EN ISO 8442-
2:2017-09 (7.1
Korrosionsbeständig‐
keit)

Werkstoffe und Gegenstände in Kontakt mit
Lebensmitteln - Schneidwaren und
Tafelgeräte -

Teil 1: Anforderungen für Schneidwaren zur Zu‐
bereitung von Speisen

Werkstoffe und Gegenstände in Kontakt mit
Lebensmitteln - Schneidwaren und
Tafelgeräte -

Teil 2: Anforderungen für versilberte und nicht‐
rostende Essbestecke 

​​
Korrosionsprüfun
gen​
​

​​PVA Korrosionsbeständigkeit​
​

DIN EN ISO 8442-
1:1998-03 (5.3 Schnei‐
den von Messern)

Werkstoffe und Gegenstände in Kontakt mit
Lebensmitteln - Schneidwaren und
Tafelgeräte -

Teil 1: Anforderungen für Schneidwaren zur Zu‐
bereitung von Speisen

​​Maß- und
Oberflächenprüfu
ngen​
​

​PVA Schneidleistungspüfungen​

 

Technisches Verfahren Titel Bereich Durchführung geregelt in TVA

https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/81fbb05b-11d9-42c2-9608-80513e98d590?path=Processes/PVARauheitsmessungen
https://vpa.qwikinow.de/content/9cdb3307-7a65-48e6-ad9c-defba5c56fcc?path=Processes/BBDrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/9cdb3307-7a65-48e6-ad9c-defba5c56fcc?path=Processes/BBDrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/931b9fac-0b4b-4ca1-91b2-639ab0dc824e?path=Processes/PVADrehmomentpruefungAllgemein
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/f92f6510-b954-4d06-861f-ebf3327782fe?path=Processes/PVAMasspruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/7dc72e6c-e434-47f2-8aa4-b101ab4e37d5?path=Processes/Q7dc72e6cE43447f28aa4B101ab4e37d5
https://vpa.qwikinow.de/content/9cdb3307-7a65-48e6-ad9c-defba5c56fcc?path=Processes/BBDrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/9cdb3307-7a65-48e6-ad9c-defba5c56fcc?path=Processes/BBDrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/1043baff-9c5d-4a59-8e3f-2aad1ceac1a6?path=Processes/PVADauerdrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/1043baff-9c5d-4a59-8e3f-2aad1ceac1a6?path=Processes/PVADauerdrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/c8d144bb-828b-4e7a-b158-4c12b8e0198f?path=Processes/PVAWechseltauchversuche
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/4bf4e5f7-0066-423e-ab76-b2e2b5f95c34?path=Processes/PVASchneidleistungspuefungen


DIN EN ISO 4892-
2_2013-07 (hauptsäch‐
lich Verfahren A, Zyklus
1, 500h

Kunststoffe – Künstliches Bestrahlen oder Be‐
wittern in Geräten –

Teil 2: Xenonbogenlampen

​​
Korrosionsprüfun
gen​
​

​​PVA Bewitterungsprüfung
​

DIN EN ISO 148-1:2017-
05

Metallische Werkstoffe – Kerbschlagbiegever‐
such nach Charpy –

Teil 1: Prüfverfahren

​​Mechanisch-Tech‐
nologische
Prüfungen​
​

​​PVA Kerbschlagbiegeversuche​
​

DIN ISO 8976:2006-09

DIN ISO 5749:2006-09

DIN ISO 5745:2006-09

Greif- und Schneidzangen - Wasserpumpenz‐
angen - Maße und Prüfwerte 

Greif- und Schneidzangen - Seitenschneider -
Maße und Prüfwerte

Greif- und Schneidzangen - Greifzangen -
Maße und Prüfwerte 

​​Mechanisch-Tech‐
nologische
Prüfungen​
​

​​PVA Belastungsprüfungen​
​

DIN 475-1:2016-11

DIN 1041:2009-12

Schlüsselweiten für Schrauben, Armaturen,
Fittings 

Schlosserhämmer

​​Maß- und
Oberflächenprüfu
ngen​
​

​​PVA Maßprüfung allgemein​
​

DIN ISO 1173:2006-06   
                                       
                                       
         

DIN 3122:2017-04

Schraubwerkzeuge - Mitnahme-Ver-
bindungen für hand- und
maschinenbetätigte
Schraubendrehereinsätze und Verbindungs‐
teile -Maße und DrehmomentprüfungAntriebs‐
teile mit Außenvierkant für handbetätigte
Steckschlüsseleinsätze

​Drehmomentprü‐
fung
​
​

​​PVA Drehmomentprüfung
allgemein​

DIN EN ISO 6270-
2:2018-04 (Kondens‐
wasser-Prüfung)             
        

Beschichtungsstoffe – Bestimmung der Bestän‐
digkeit gegen Feuchtigkeit – Teil 2:
Kondensation

(Beanspruchung in einer Klimakammer mit ge‐
heiztem Wasserbehälter) 

​​
Korrosionsprüfun
gen​
​

​​PVA Kondenswasserprüfung​
​

DIN EN ISO 8442-
5:2005-04

Schneidfähigkeitsprüfung Mechanisch-Tech‐
nologische
Prüfungen

​PVA Schneidleistungspüfungen
​

Technisches Verfahren Titel Bereich Durchführung geregelt in TVA

https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/f05dd1f3-4a9a-4c76-b13f-16fbef8cec82?path=Processes/PVABewitterungspruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/64a84178-f546-4847-bd0b-958a40742a49?path=Processes/PVAKerbschlagbiegeversuche
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/ce25643a-f167-4116-9eba-bd3847287345?path=Processes/PVABelastungspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/1c2ba093-6e20-417f-bbc1-cbacb52152d8?path=Processes/BBMassUndOberflaechenpruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/81a7c469-e81c-4421-91dc-4c120bc434b5?path=Processes/PVAMasspruefungAllgemein
https://vpa.qwikinow.de/content/9cdb3307-7a65-48e6-ad9c-defba5c56fcc?path=Processes/BBDrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/9cdb3307-7a65-48e6-ad9c-defba5c56fcc?path=Processes/BBDrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/9cdb3307-7a65-48e6-ad9c-defba5c56fcc?path=Processes/BBDrehmomentpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/931b9fac-0b4b-4ca1-91b2-639ab0dc824e?path=Processes/PVADrehmomentpruefungAllgemein
https://vpa.qwikinow.de/content/931b9fac-0b4b-4ca1-91b2-639ab0dc824e?path=Processes/PVADrehmomentpruefungAllgemein
https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/f9aed30f-7e2e-4090-bb35-8f069a2d8063?path=Processes/BBKorrosionspruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/aef9759e-b4c7-48f5-bf0c-203b810b6010?path=Processes/PVAKondenswasserpruefung
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/7492fb77-9e7e-4d91-81c8-4a4b7bac83df?path=Processes/BBMechanischTechnologischePruefungen
https://vpa.qwikinow.de/content/4bf4e5f7-0066-423e-ab76-b2e2b5f95c34?path=Processes/PVASchneidleistungspuefungen

